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PIANO DI LEZIONE 2.3.3

MODULO EDUCATIVO 2.3.3

Capitolo 2.3

Formazione pratica: Personalizzazione e stampa di semplici disegni

Attrezzature (se
necessario)

PC con accesso a Internet, stampante 3D

Opzionale: calibri per misurare le dimensioni dei pezzi

Durata

3 ore

Breve descrizione

In questo foglio di lavoro impareremo a progettare una fioriera auto-
irrigua da zero.

Obbiettivi di
apprendimento

Progettazione e personalizzazione di modelli 3D con TinkerCAD
partendo da zero, allineamento di oggetti, applicazione di diverse
opzioni di slicing.

Immaginazione, risoluzione dei problemi, pensiero critico, adattabilita,
sperimentazione, improvvisazione, pazienza.

Studiare le modalita di utilizzo della fioriera auto-irrigante per la
coltivazione delle piante.

Attivita

Attivita 1

Esercizio 2.3.3.1

Scopo dell’attivita

Progettazione di una fioriera auto-irrigante

Durata

45 min

Tipologia di attivita

Fogli di lavoro

Obbiettivi di | Utilizzate le istruzioni per progettare la fioriera auto-irrigante.
insegnamento
Risorse | Foglio di lavoro 2.3.3 / Esercizio 1, autoinnaffiatura_pianta.stl

Attivita 2

Esercizio 2.3.3.2

Scopo dell’attivita

Progettare una nuova base per la fioriera

Durata

45 min
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Tipo di attivita | Foglio di lavoro

Obiettivi didattici | Gli studenti devono modificare la forma della base della fioriera.

Risorse | Foglio di lavoro 2.3.3 / Esercizio 2

Attivita 3 | Esercizio 2.3.3.3

Obiettivo dell'attivita | Tagliare il modello 3D risultante

Durata | 20 min

Tipo di attivita | Foglio di lavoro

Obiettivi didattici | Sperimentate le impostazioni e le opzioni di slicing in Cura.

Risorse | Foglio di lavoro 2.3.3

Attivita 4 | Esercizio 2.3.3.4

Obiettivo dell'attivita | Sviluppare una fioriera funzionale auto-irrigante

Durata | 25 min

Tipo di attivita | Foglio di lavoro

Obiettivi didattici | Fate una ricerca su come l'acqua e le piante devono essere posizionate
nel modo giusto. Inoltre, suggerite dei modi per migliorare la crescita
della pianta.

Risorse | Foglio dilavoro 2.3.3 / Esercizio 4

Ulteriori letture

Titolo della risorsa 1 | https://smartgardenguide.com/how-do-self-watering-pots-work/
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Foglio di Lavoro Attivita 2.3.3 (Versione Insegnante)

Livello 2 (livello intermedio: padronanza delle basi e oltre)
Capitolo 2.3 Formazione pratica: Personalizzazione e stampa di semplici

disegni

Foglio di lavoro 2.3.3

In questo foglio di lavoro di attivita impareremo a progettare un modello 3D di una fioriera auto-
irrigante. In particolare:

= Progettare la fioriera auto-irrigante composta da due oggetti separati.
= Esportare il modello 3D, tagliarlo in modo appropriato e stamparlo.
= |mparare le istruzioni di base per la piantumazione per personalizzare la fioriera.

Gli studenti devono progettare una fioriera autoinnaffiante utilizzando le seguenti istruzioni. Poi
dovranno modificare la base del vaso come esercizio successivo. In seguito, attraverso il software
CURA, sperimenteranno diverse impostazioni di stampa e infine aggiungeranno acqua, terriccio
e pianteranno il "vaso".
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Esercizio 1: Progettare una fioriera autoinnaffiante

= |n questo esercizio verranno fornite istruzioni passo passo per completare la fioriera auto-
irrigante mostrata nella pagina precedente.

= Questo compito non spieghera tutte le fasi del progetto perché gli studenti devono
utilizzare le conoscenze acquisite nelle attivita precedenti (2.3.1, 2.3.2).

= Per cominciare, in Workplane aggiungete una forma di cilindro (come mostrato nelle
figure seguenti). Impostare i valori del cilindro (lunghezza - larghezza - altezza) a 80.
Inoltre, aumentare i lati del cilindro a 64. In questo modo il cilindro assume una forma

rotonda.
el
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e Spostate la nuova forma sotto la prima forma di cilindro e allineatela al centro
utilizzando la scheda Allinea.

© D & ﬂlh 4 Shapes(2) o Y

A Shapes(2) 9
W @ %
Solid

@ ’& Hole

Solid Hole

e Quindi duplicare il cilindro inferiore e sollevarlo di 2mm

m il s d ¥

.....

e Continuare a farlo (duplicare il cilindro inferiore) fino a raggiungere la parte superiore.
Una volta raggiunto, raggruppare l'intera forma
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e Ora e necessario aggiungere un nuovo cilindro di fori. Modificare la lunghezza, la
larghezza e l'altezza a 75.

e Quindi sollevatelo di 5 mm dal piano di lavoro.

e |l motivo dell'innalzamento di 5 mm é di assicurarsi che non ci sia un foro sotto la
superficie che trattenga l'acqua.
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¢ Infine, per unire queste forme, & necessario applicare l'allineamento e il raggruppamento.
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Per il prossimo oggetto sono necessarie pil forme. In primo luogo, avremo bisogno di un
cilindro con dimensioni di lunghezza, larghezza 35 e altezza 24.
e Sollevare il cilindro di 6 mm.

Spostandosi in avanti, I'utensile del piano di lavoro deve essere posizionato

sopra il cilindro (per spostare la zona di lavoro).
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e Modificare i lati al massimo, il raggio superiore a 37 mm, il raggio inferiore a 17,5 mm e
I'altezza a 30 mm, quindi allineare al centro i due oggetti.

A Cone 2 9 Ll

@ {% Basic Shapes

Solig Hole

§ 0

Top Radius —O

Base Radius O

Height —0 .
Sides

e Posizionare il nuovo piano di lavoro sopra la forma a cono e aggiungere un'altra forma a cilindro.
o Modificare i lati al massimo, la lunghezza, la larghezza a 74 mm e l'altezza a 20 mm..
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e Dinuovo, allineare al centro I'intero oggetto.

e Spostare il piano di lavoro sopra il cilindro.

e Aggiungere un cilindro con lunghezza, larghezza 80 mm e altezza 10 mm. Massimizzare il

numero di lati.

11
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e Posizionare quindi il piano di lavoro a terra

3] mmport  Expory

Workplane tool

§ &
[ I
&S

e Spostare i cilindri superiori e duplicarli. Creare la nuova forma come un foro e
modificarne la lunghezza, la larghezza in 71 mm e I'altezza in 40mm.

ez E
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Bevel o ]

Segments O 1

e Quindi allineare e raggruppare le forme al centro per creare la forma superiore.
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e Selezionare quindi il cono e seguire la stessa procedura di cui sopra. Prima duplicarlo,
poi creare il foro del nuovo oggetto e modificare il raggio di base in 16 mm.

buplicate and repeat
trl + D

e Quindi allineare e raggruppare le forme al centro
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e Dinuovo, selezionare il cono, duplicarlo, renderlo un foro e modificare le dimensioni in
32 mm (per larghezza e lunghezza) e 21 mm (per altezza).

00 « &) VN O o « @

A Cylinder

e Quindi allineare e raggruppare le forme al centro

om « 80D g b
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e |l risultato dopo I'allineamento e il raggruppamento delle tre parti:

C] DB M

A Shapes(3) a9

@® @

e La parte finale consiste nel praticare dei fori sul fondo dell'oggetto.

e Utilizzare la forma di un cilindro forato, con lunghezza, larghezza di 3 mm e altezza di 75 mm (lati di
64).

e Duplicare il "bastone" creato in precedenza altre tre volte e posizionarlo intorno al "vaso".

e Raggruppare tutte le forme

oo« @ 4

& cylinder F

o @
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Creare quindi un altro "bastone" delle stesse dimensioni (3 x 3 x 75) utilizzando un cilindro a fori.

e Ruotare quindi il "bastone" di 90 gradi.

o@m « @ n G0 « @ ZiN
& cylinder &9 & Cylinder - ?
(o @B
o @ o @
o e o
B o B o
sow o e o

e Posizionare il "bastone" sotto il primo foro.
Duplicarlo e spostarlo verso il basso. Quindi duplicarlo di nuovo.

[ ]
@O « S ap e Q@ « @ 0D 0IE M
& Cylinder = 9 4 shapes(3) a @
® @ o
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e Duplicate i tre "bastoncini" e ruotateli di 45 gradi.
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e Continuare a duplicare il "bastone" fino a coprire l'intera area.
e Quindi raggruppare l'intero oggetto.

@0 « B DB

& shapes(2) 0

® @

o0 « © D (SN

4 shapes(3) 29

.9

e |l design della fioriera auto-irrigante e finalmente leggibile.

G ©

. cNoe



I APYMA

KPATIKQN Co-funded by the

3
3 D2 ’CT icﬁ? Erasmus+ Programme { }

of the European Union

Esercizio 2: Progettare una nuova base per la fioriera
Per questo esercizio, gli studenti dovranno cambiare la base del "vaso" e creare la propria forma.

e Ad esempio, € possibile utilizzare la forma di un dado.

Nota: entrambe le forme devono avere lo stesso perimetro per essere funzionali.

i cNoe
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e Aggiungere una forma di dado e modificare le dimensioni in:
o Lunghezza - Larghezza: 90 mm
o Altezza: 80 mm

19 (cc) (DS
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Esercizio 3: Tagliare il modello 3D risultante
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* Nota: prima di eseguire questo esercizio, pensare a quale sia la posizione migliore per la
stampa del modello.

e Come separare gli oggetti.
Nell'attivita 2.2 é stato presentato il software di slicing Cura. Sappiamo gia
come importare e tagliare gli oggetti utilizzando le impostazioni.

(o)

O O O O

Dal Marketplace selezionare Mesh Tools.
Installare Mesh Tools e riavviare il software.
Importare il file self-watering_planter.stl

Fare clic con il pulsante destro del mouse sul modello, selezionare Mesh Tools e

dividere il modello in parti.

ene UMSS5_self-watering_planter - Ultimaker Cura

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR

Generic PLA Generic PLA
ANDA ArO4

[} Ultimaker 55

&+ x 0
)
a 0
L) Lock Model
bid
oz
w0
aneet ected
*) Delete Selected
= Multiply Selected
o W Extruder 1. PLA - AA 0.4
Extruder 2: LA - AA 0.4
@ Select All Models
Artange All Models
£ L i Clear Build Plate
1 " Reload All Models
A 8 Reset All Model Positions
@0Be0 Raset All Modal Transtormations

=% ExtraFast-0... - Experimental {8 30% & off & on

> | Reload model
Rename modol.
Replace model...

Check mesh
Analyse mesh
Fix simple holes

Randomis location
Apply transformations to mesh
Reset origin to center of mesh

e Assicurarsi quindi che tutti gli oggetti tocchino il letto (il valore Z deve essere 0).

f[ece UMS5_self-watering_planter - Ultimaker Cura
Ultimaker Cura PREPARE PREVIEW MONITOR
Generic PLA Generic PLA -0 i s
i) Ultimaker S5 » as ot v 2% ExtraFast-0...-Experimental (8 30% @ off & on - 1

%
-]
(%)
~  Objectlist
Mesh Tools
£ Uwmss selfwatering planter
Split resul:

1220% 1540 XE30mm
- self-watering_planter.stl was splitin 2 submeshes

o@aBeo

20
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Poi il "vaso di terra" deve essere ruotato di 180 gradi perché & piu facile per la
stampante 3D stampare prima il lato con la massa maggiore.

fece UMS5_self-watering_planter - Ultimaker Cura
Ultimaker Cura PREPARE PREVIEW MONITOR

(] Ultimaker 55 v o i;"::zpu g:';jkpu v 5% ExtraFast-0.. - Experimental B 30% Q) off &% on ~

O A& B

Snap Ratation

7+ Opjéctfist

/2 /umss Aelfwatering lanter /

198.6 X 85.0 % 830 mm. T
Slice

o@WAaBO

A seconda della stampante 3D, le impostazioni possono essere modificate.
In questo caso, e stata applicata una stampa extra veloce.
Il tempo di stampa & di circa 6 ore.

UMSS_self-watering_planter - Ultimaker Cura

PREPARE PREVIEW MONITOR

View type Layerview ~  Color scheme Line Type v | 5% BaraFast-0...- Experimental () 30% ) off & on ~ ‘
i
27
& X 640079
13827
@ z o
L] Lock Model
bid
oz
w0
[+
~ bjealst @ 6 hours 15 minutes @
£ /unss self-watering._planiter (& 116g-1483m
o@OBO > 9
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Esercizio 4: Sviluppare una fioriera auto-irrigante funzionale

e Per la parte progettuale si utilizzera quanto segue:
o Pianta
o Terreno
o Ciottoli di pietra
o Carbone-carbonio
o Acqua

Plant

Soil

Pebble sf

WATER

e | primi sassolini devono essere collocati al livello inferiore del vaso per coprire i fori inferiori. (& il luogo
che verra coperto dall'acqua).

e Opzionalmente si pud usare carbone di legna.

e Poi, sopra i ciottoli, si deve mettere il terriccio e una pianta.

e Successivamente, I'acqua deve essere collocata nel vaso piu grande al livello mostrato sopra.
Il metodo sopra descritto mostra come la fioriera auto-irrigante debba essere progettata per
essere funzionale e per far crescere normalmente la pianta.
Questo metodo migliora la salute delle piante semplicemente aggiungendo acqua nel "vaso
serbatoio". La procedura corretta consiste nell'aggiungere acqua al terreno dall'alto. Poi, man
mano che le piante rilasciano acqua dalle foglie, altra acqua viene aspirata per capillarita dalle
radici della pianta per sostituirla.

Le figure seguenti mostrano la procedura per completare la messa a dimora di una pianta di Aloe
Vera nella fioriera auto-irrigante.

- cNoe
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e Per prima cosa, i ciottoli vengono posizionati sul fondo.

e Inseguito, il carbone di legna viene collocato sopra i ciottoli per il filtraggio.

e |l passo successivo e aggiungere il terriccio con la pianta in cima al vaso.

23 (cc) (DS
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e Quindi, I'acqua deve essere collocata al giusto livello, come illustrato di seguito.

e Infine, abbiamo una fioriera auto-irrigante perfettamente funzionante con una pianta di Aloe
Vera.

*Nota: se c'e una perdita d'acqua, utilizzare un sacchetto di plastica per aggiungere I'acqua.

2
24 (1) (S
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Foglio di Lavoro dell'Attivita 2.3.3 (Versione per Studenti)

Livello 2 (Livello intermedio: Padroneggiare le basi e oltre)
Capitolo 2.3 Formazione pratica: Personalizzazione e stampa di semplici

disegni

Foglio di Lavoro 2.3.3

In questo foglio di lavoro di attivita impareremo a progettare un modello 3D di una fioriera auto-
irrigante. In particolare:

= Progettare la fioriera auto-irrigante composta da due oggetti separati.
= Esportare il modello 3D, tagliarlo in modo appropriato e stamparlo.
= Imparare le istruzioni di base per la piantumazione per personalizzare la fioriera.

Gli studenti devono progettare una fioriera autoinnaffiante utilizzando le seguenti istruzioni. Poi
dovranno modificare la base del vaso come esercizio successivo. In seguito, attraverso il software
CURA, sperimenteranno diverse impostazioni di stampa e infine aggiungeranno acqua, terriccio
e pianteranno il "vaso".
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Esercizio 1: Progettare una fioriera autoinnaffiante

e |nquesto esercizio verranno fornite istruzioni passo passo per completare la fioriera auto-
irrigante mostrata nella pagina precedente.

e Questo compito non spieghera tutte le fasi del progetto perché gli studenti devono
utilizzare le conoscenze acquisite nelle attivita precedenti (2.3.1, 2.3.2).

e Per cominciare, in Workplane aggiungete una forma di cilindro (come mostrato nelle
figure seguenti). Impostare i valori del cilindro (lunghezza - larghezza - altezza) a 80.
Inoltre, aumentare i lati del cilindro a 64. In questo modo il cilindro assume una forma

rotonda.
@ g'u Import Bxport  SendTo @ dlk ngf =
& Ccylinder a9 L @ & gylinder s @

© //A Basic Shapes

. ~Ne.
< W o)@ o W
&
&

© »{Z Basic Shape:

Salid Hele

1 > @2

© I AT f WIRHER] SEQMENTS |

Sides

Bevel o o

Segments O
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e Spostate la nuova forma sotto la prima forma di cilindro e allineatela al centro
utilizzando la scheda Allinea.

© D (= ﬂlh 4 Shapes(2) o Y

& Shapes(2) 9
W @ %
Solid

@ % Hole

Solid Hoie

e Quindi duplicare il cilindro inferiore e sollevarlo di 2 mm.

[m] 0 « ~ © 'S

=====

e Continuare a farlo (duplicare il cilindro inferiore) fino a raggiungere la parte superiore.
Una volta raggiunto, raggruppare l'intera forma

[*=) = A

B Jp tewon  Epor  sedl

i @B L B

NN
LA
o 40
~w b
o

© N om «
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e Ora e necessario aggiungere un nuovo cilindro di fori. Modificare la lunghezza, la
larghezza e l'altezza a 75.

e Quindi sollevatelo di 5 mm dal piano di lavoro.

e |l motivo dell'innalzamento di 5 mm é di assicurarsi che non ci sia un foro sotto la
superficie che trattenga l'acqua.

< =T
& cylinder &9 EH H_m] a  cylinder a 9
. @ Basic Shapes @
® @
Satid Hole ,
;3 f‘j Solid Hole
.. .88
P - o w
o g e - o
) Segments fe]
o &
vy | ]
o B
naprd 10
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¢ Infine, per unire queste forme, & necessario applicare l'allineamento e il raggruppamento.

5~ = CREN R
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e Peril prossimo oggetto sono necessarie piu forme. In primo luogo, avremo bisogno di un cilindro con
dimensioni di lunghezza, larghezza 35 e altezza 24.
e Sollevare il cilindro di 6 mm.

Sides

Bevel o 0

Segments O )

e Spostandosi in avanti, 'utensile del piano di lavoro deve essere posizionato sopra il
cilindro (per spostare la zona di lavoro).

B -
@ AIB Import Export Sent

& Cylinder = 9

Workplane tool

it p
§ 0 ;i
Sides ] o4 4
Bevel [o] 0
. —o— | W| A

&5 . i e i

e Sul nuovo piano di lavoro, collocare un cono

~ cone a9 m (- @
@ / Basic Shapes
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o Modificare i lati al massimo, il raggio superiore a 37 mm, il raggio inferiore a 17,5 mm e |'altezza
a 30 mm, quindi allineare al centro i due oggetti.

4  Cone ] Q L
© /',;//] Basic Shapes

§ 0

Top Radius  —O

Base Radius -O

Height —0 .
Sides

e Posizionare il nuovo piano di lavoro sopra la forma a cono e aggiungere un'altra forma a
cilindro.

e Modificare i lati al massimo, la lunghezza, la larghezza a 74 mm e |'altezza a 20 mm.

12 &] Import  Export  SendTo & B ot Gwon  send

B Lo e 4t B LG

804

Basic Shapes

O

Sides —0

.
LA ‘e & 4
y ‘ Q - np /L
- w B
Sides  — 64
Bevel 0 0
Segments (O 1 '
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e Dinuovo, allineare al centro I'intero oggetto.

e Spostare il piano di lavoro sopra il cilindro.

e Aggiungere un cilindro con lunghezza, larghezza 80 mm e altezza 10 mm. Massimizzare il numero di lati.
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Quindi posizionare il piano di lavoro a terra
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e Spostare i cilindri superiori e duplicarli. Creare la nuova forma come un foro e

modificarne la lunghezza, la larghezza in 71 mm e l'altezza in 40mm.

R =
J@ - © ah m .
A Cylinder a ? D
Solid Hole
Sides le] 64
Bevel o ]
Segments O 1
)
[ ]
am « 8 9B (S N @
A Sshapes(3) - 9
® 2 -
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e Selezionare quindi il cono e seguire la stessa procedura di cui sopra. Prima duplicarlo,
poi creare il foro del nuovo oggetto e modificare il raggio di base in 16 mm

QW -

buplicate and repeat
trl + D

e

® e -

-0 w )

e Quindi allineare e raggruppare le forme al centro

O m « ) D & n oo
& Shapes(2) O

® 2 -
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e Dinuovo, selezionare il cono, duplicarlo, renderlo un foro e modificare le dimensioni in
32 mm (per larghezza e lunghezza) e 21 mm (per altezza).

@O « @ Fi @ An
A  cylinder s 9 A cylinder - 9
o @ ® @
alid Hole lid Hale
Side: Xe} ides 0 w
el O Bl O o
Segments O segments O

e Quindi allineare e raggruppare le forme al centro

o @ « © ) [§ b e
X I

® & -

Salid
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e |l risultato dopo I'allineamento e il raggruppamento delle tre parti:

© DB M

4 Shapes(3) a9

® @

e La parte finale consiste nel praticare dei fori sul fondo dell'oggetto.

e Utilizzare la forma di un cilindro forato, con lunghezza, larghezza di 3 mm e altezza di 75 mm (lati di
64).

e Duplicare il "bastone" creato in precedenza altre tre volte e posizionarlo intorno al "vaso".

e Raggruppare tutte le forme

o « @ FilN

>>>>
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e Creare quindi un altro "bastone" delle stesse dimensioni (3 x 3 x 75) utilizzando un cilindro a fori.
e Ruotare quindi il "bastone" di 90 gradi.

OO - @ FiS oT + © b N
& cylinder e @ 4 Cylinder I
® @ ® @
Side: o & Side: o
300 = """'T'.'r";ﬁ:_—
e Posizionare il "bastone" sotto il primo foro.
e Duplicarlo e spostarlo verso il basso. Quindi duplicarlo di nuovo.
28 « @ ab e @ o « ©0DDB R M
& Cylinder s 9 4 shapes(3) a @
® @ @

Duplicate i tre "bastoncini" e ruotateli di 45 gradi.

o - IR
 Shapesa) a9 E
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e Continuare a duplicare il "bastone" fino a coprire l'intera area.
e Quindi raggruppare l'intero oggetto.

@0 « B DB

& shapes(2) 0

® @

o0 « © D (SN

4 shapes(3) 29

.9

e |l progetto della fioriera auto-irrigante é finalmente pronto.

G ©
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Esercizio 2: Progettare una nuova base per la fioriera
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Per questo esercizio, gli studenti dovranno cambiare la base del "vaso" e creare la propria forma.

e Ad esempio, € possibile utilizzare la forma di un dado.

©

A Dice

O

Solid

#

Nota: entrambe le forme devono avere lo stesso perimetro per essere funzionali.
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Esercizio 3: Tagliare il modello 3D risultante

*Nota: prima di eseguire questo esercizio, pensate a quale sia la posizione migliore per il modello da
stampare.

e Come separare gli oggetti.

Dal Marketplace selezionare Mesh Tools.

Installare Mesh Tools e riavviare il software.

Importare il file self-watering_planter.stl

Fare clic con il pulsante destro del mouse sul modello, selezionare Mesh Tools e dividere il
modello in parti.

O O O O

ene UMSS5_self-watering_planter - Ultimaker Cura

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR

Generic PLA Generic PLA

(] Ultimaker S5 % ExtraFast - 0... - Experimental {8 30% & off & on

ANDA ANO4 1

B X 0
4]
B .5
a Lock Model
b4
oa% > Reload model
-1 Renama model.
Y Replace model
ep i
P Delete Selected
iy Multiply Selected Check mesh
E Analyse mesh
Fix simple holes
O  Extruder 1: PLA - AA 0.4
Extruder 2: PLA - AA 0.4
@ Select All Models
Randomise location
Arrange AN Models
Apply transformations to mesh
7 Cloar Buid Plate

Reset origin to center of mesh
Reload Al Models

Reset il Postions T

124015 mi
Q@000 Resat All Model Transformations.

e Assicurarsi quindi che tutti gli oggetti tocchino il letto (il valore Z deve essere 0).

(eoe® UMS5_self-watering_planter - Ultimaker Cura

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR

timaker . v 5% ExtraFast-0...-Experimental [§) & on -
Ultimaker S5 SR s 2% Extra Fast - 0.... - Exp | B 30% O off & o

S X 21
37 n }
» ,
= Lock Model
bid
oz =
w0
&
~  Objaetlise g
Mesh Tools % ~
£ uMsS Selfwatering planter
1220 1540 X830 mm Split result .
self-watering_planter.stl was split in 2 submeshes - Slice
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e Poiil "vaso di terra" deve essere ruotato di 180 gradi, perché e piu facile per la
stampante 3D stampare prima il lato con la massa maggiore.

fece UMSS_self-watering_planter - Ultimaker Cura
Ultimaker Cura PREPARE PREVIEW MONITOR

= Ultimaker 55 v O i;"::zpu "::Ekpu - % ExtraFast-0... - Experimental B8 30% ) off & on ~

Ofl&|| B
Snap Rotation

-73 Z
o

&

7+ Onjéerfist

/2 /umss Sdifwatering glanter /

198.6 X 85.0 X 83.0 mm 0
Slice

o@aABO

e Aseconda della stampante 3D, le impostazioni possono essere modificate.

e In questo caso, viene applicata una stampa extra veloce.

e |l software CURA aggiunge i supporti di cui I'oggetto avra bisogno durante la stampa (sono
visibili in rosso).

e In questo caso, il tempo di stampa e di 6 ore.

f[eoe UMSS_self-watering_planter - Ultimaker Cura

Ultimaker Cura PREPARE MONITOR

Color scheme  Line Type ~ | = ExtraFast-0...- Experimental @ 30% |9| off Iil Oon ~

Iltimaker ¢

&+ X 640079 nm 70 b

11.3827

z o

= Lock Model

(® &hours 15 minutes 0]
(@ 1169-1483m
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Esercizio 4: Sviluppare una fioriera auto-irrigante funzionale

e Per la parte progettuale si utilizzera quanto segue:
o Pianta
o Terreno
o Ciottoli
o Acqua

Plant

Soil

Pebble sf

WATER

e | primi sassolini devono essere collocati al livello inferiore del vaso per coprire i fori inferiori. (& il luogo
che verra coperto dall'acqua).

e Poi, sopra i ciottoli, si devono collocare il terriccio e una pianta.

e Successivamente, I'acqua deve essere collocata nel vaso piu grande al livello mostrato sopra.

Il metodo sopra descritto mostra come la fioriera auto-irrigante debba essere progettata per
essere funzionale e per far crescere normalmente la pianta.

Questo metodo migliora la salute delle piante semplicemente aggiungendo acqua nel "vaso
serbatoio". La procedura corretta consiste nell'aggiungere acqua al terreno dall'alto. Poi, man
mano che le piante rilasciano acqua dalle foglie, altra acqua viene aspirata per capillarita dalle
radici della pianta per sostituirla.

Le figure seguenti mostrano la procedura per completare la messa a dimora di una pianta di Aloe
Vera in una fioriera auto-irrigante.
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e In primo luogo, sul fondo vengono collocati dei ciottoli.

e Inseguito, il carbone vegetale viene posto sopra i ciottoli a scopo di filtraggio.

e |l passo successivo e aggiungere il terriccio con la pianta in cima al vaso.
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e Quindi, I'acqua deve essere collocata al giusto livello, come illustrato di seguito.

¢ Infine, & stata creata una fioriera auto-irrigante completamente funzionale con una pianta di Aloe Vera.
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